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Produktbeschreibung

Unter den Produktnamen dekowood veneer versteht man dekorative Hochdruck —
Schichtpressstoffplatten (HPL) mit einer Decklage aus Echtholzfunier. dekowood
veneer wird in einer Holzart oder alternativ als Streifer aus verschiedenen Holzarten
zusammengesetzt.

Wir verarbeiten Messer- und Schélfurniere. Die so gefertigten Furniere werden
gefugt und zu einem harmonischen Gesamtbild zusammengesetzt. Kaum ein
Naturprodukt ist so vielseitig und wertvoll wie Holz. Besonders ©kologisch ist die
Nutzung als Furnier.
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Das Furnier wird in einem speziellen Verfahren mit der Kernschicht aus
impragnierten Phenol- u./oder Aminoplastpapieren zu einer dekorativen Hochdruck -
Schichtpressstoffplatte gepresst. Dariiber hinaus kdnnen die herkdbmmlichen Phenol-
u./oder Aminoplastpapieren Kernschichten durch Kernschichten der Produktlinie
-,ECO-HPL" ersetzt werden.

Die matte Oberflache wird durch Lackieren und die hochglanzende Oberflache durch
Verpressung mit Melamin erzeugt und geschutzt.

Je nach Baum, und Holzart variieren die Farben zwischen kraftigem Beige bis zu
dunklem Braun. Jede dekowood veneer Platte ist ein Unikat, das in Kombination mit
anderen Platten ein harmonisches Gesamtbild ergibt. Schénheit und Charme der
Furnierplatte konnen mit vielen anderen Materialien reizvoll und interessant
kombiniert werden.

Mdoglicher Gegenzug fur dekowood veneer: RS 16 GLA 010

Dieser Gegenzug ist eine weil3e Uni — Melaminschichtstoffplatte mit glatter
Oberflache ohne besondere Qualitatsanspriche.
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Lieferform u. Qualitat

Alle dekowood veneer - Platten werden in den Mal3en 2440 x 1220 mm geliefert.

Die Toleranz fur das Langen- u. Breitennennmal3 entspricht den Anforderungen nach
DIN EN 438 und erflillt den Grenzabmalen mit

10 mm /-0 mm

Die Plattendicke bei dekowood veneer- Platten kann von 1,0 mm bis 1.5 mm
produziert werden. Die Standarddicke ist bei diesem Produkt 1,0 mm (Gewicht: 1.0
kg/m?).

Auch fur die Dickenabweichungen gelten die Grenzen nach DIN EN 438-8.

Nenndicke Grenzabweichungen
0.5-1.0mm + 0.15mm
>1.0-2.0mm + 0.18 mm

Alle dekowood — Platten werden in Standardqualitat produziert.

Anwendungen u. Verarbeitungshinweise

Der Einsatz von dekowood veneer ist bevorzugt fur vertikale dekorative Flachen im
Innenausbau u. Mobelbereich vorgesehen. Die Oberflache ist leicht zu reinigen.
Typische Anwendungsbeispiele sind: Wandverkleidungen, Deckenverkleidungen,
Wohnmobel, Hotel — u. Gaststattenmabel.

Die dekowood veneer - Laminate lassen sich mit hartmetallbestickten
Werkzeugen sagen, frdsen u. bohren.

Beim Sagen ist zu beachten, dass die dekowood veneer — Laminate mit
ziehendem Schnitt gesagt werden, um die Fasern der Decklage nicht zu
beschadigen.

Zum Verleimen geeignete Klebstofftypen :

Dispersionsklebstoffe ( PVAc )
Kondensationsharzklebstoffe ( Harnstoffharz )
Kontaktklebstoffe

Reaktionsklebstoffe

Schmelzklebstoffe
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Bei Dispersionsklebstoffen u. Kondensationsharzklebstoffen wird mit einem
Leimauftrag von ca. 100 — 150 g/m2 u. einem Pressdruck von ca. 2 — 5 bar verleimt.
Die Presstemperatur sollte nicht tiber 60° C betragen.

Verleimung von HPL-Platten mit Echtholzoberflache
Die Verleimung der dekowood-veneer mit

- Kontaktklebstoffen (I6sungsmittelhaltig)
- Kondensationsklebstoffen (Phenol-Resorzinharzbasis)

erfordert besondere Sorgfalt und Einhaltung der Vorschriften des Klebstoffherstellers. Besonders zu beachten sind
gleichmaRiger, nicht zu dicker Kleberauftrag, ausreichende Abliftung (nicht ausreichende Abluftung kann
zeitversetzt zu Blasenbildung zwischen Furnier und Laminatkern und/oder Ablésung der Furnier vom Laminatkern

fuhren! Evtl. Absprache mit Herstellern erforderlich!)

Richtwerttabelle fur die Klebung von HPL mit Echtholzoberflachen auf

Holzwerkstoffe (Spanplatte V 20, Spanplatte V 100, Sperrholz, Hartfaser, Massivholz)

Klebstoffe Kondensations-Klebstoffe
Harnstoffharz Harnstoff- Phenol-
ca. 10 % gefillt Melaminharz Resorzinharz
Beanspruchbarkeit n. EN 204 D3 D3 D3/D4
- 20 °C bis
Temperaturbestandigkeit - 20 °C bis + 90 °C +90 °C

~ Klebstoffauftrag:

90-150 g/m?

auf HPL oder Tragermaterial
~ offene Wartezeit

100-180 g/m?2

2-20 min 2-15 min

~ PrefR3druck

3-5 bar 3-5 bar

~ Pre3temperatur/Pref3zeit:

20 °C / 15-180 min 20°C/ca. 9 h

40 °C/ 5-30 min
60 °C/ 1-12 min
~ offene Wartezeit und Pref3zeit
abhangig von der Hérterzugabe

80°C/ca. 10 min
90°C/ca. 5 min

Klebstoffe Kontakt-Klebstoffe
mit eingebauten
ohne Harter mit Harter Harzhartern
Beanspruchbarkeit n. EN 204 keine Klassifizierung nach EN 204
- 20 °C bis - 20 °C bis Ruckfrage
Temperaturbestandigkeit +70°C +90 °C beim Hersteller
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~ Klebestoffauftrag:
150-200 g/m2 jeweils

auf HPL und Tragermaterial
~ offene Wartezeit
abhé&ngig von Umgebungs-
temperatur und

Klebstofftyp (Fingertest)

~ Pref3druck: min. 5 bar

~ Prel3temperatur:
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Es handelt sich um
spezielle Klebstoff-
einstellungen, fir die
keine Richtwerte
angegeben werden
kénnen.

Ruckfragen beim
Klebstoff-Hersteller




Bei den Kontaktklebstoffen, Reaktionsklebstoffen u. Schmelzklebstoffen sind die
Verarbeitungsangaben des Herstellers zu beachten.

Bei Verbundelementen muss das Augenmerk auf einen symmetrischen Aufbau
gelegt werden, d. h die Ruckseite wird mit einer entsprechenden Gegenzugplatte
verklebt. Eine gute Planlage erzielt man bei Verwendung gleicher Plattenqualitat auf
der Elementrickseite mit einer 1B - Platte oder mit der Gegenzugplatte RS 16 HGL
010.

Reinigen u. Pflege

Die Reinigung der dekowood-veneer — Melamin Oberflache erfolgt mit einem
sauberen Tuch, mit einem weichen feuchten Schwamm oder mit einer weichen
Burste. Reinigungsmittel: Glasreiniger, Wasser mit wenig Spulmittel.

Die Reinigung der lackierten Oberflachen erfolgt mit einem sauberen Tuch oder mit
einer weichen Buirste. Reinigungsmittel: feuchtes Tuch 0.4 mit wenig Spulmittel.
Uberschiissige Fliissigkeit ist sofort zu entfernen.

Scheuernde Reinigungsmittel sollen nicht verwendet werden.

Lagerung

Die dekowood veneer Schichtstoffplatten missen in einem geschlossenen Raum
bei

18-25°C und 50-60% relativer Luftfeuchte vollflachig und horizontal mit 200 mm
Bodenabstand gelagert werden.

Die Plattenstapel sind
- vor Nasse zu schitzen
- durfen keiner direkten Sonnenstrahlung ausgesetzt werden
- darfen nicht in einem Warmluftstrom stehen.

Falls eine horizontale Lagerung nicht moglich ist, wird eine Schragstellung von ca.
80° mit ganzflachiger Auflage und unterem Gegenlager empfohlen.

Entsorgung

dekowood veneer — Abfalle kdnnen in behordlich genehmigten
Industriefeuerungsanlagen verbrannt werden.

dekowood veneer — Abfalle konnen unter Beriicksichtigung der drtlichen
Abfallvorschriften auf Deponien abgelagert werden.

Gemal TA — Abfall, Fassung v. 28.3.91, Kategorie I, Nr. 571, werden HPL — Reste
als ,sonstiger ausgehérteter Kunststoffabfall“ eingestuft. Kategorie | bedeutet, dass
ein Material hausmullahnlich ist.

Haben Sie Fragen, wenden Sie sich bitte an unsere Serviceabteilung. Auch
offene Fragen zu speziellen Details aus der DIN EN 438 kdnnen sie mit unserem
Hause abklaren.

Benotigen Sie Ansichtsmuster, Sie kdnnen diese in Form von Musterketten
oder Handmuster in DIN A5 oder DIN A4 im Hause Dekodur® anfordern.
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